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Com pOSitiOn Fumées de soudage
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SERVICES

Classification des fumées de Soudage par le CIRC (Centre International de Recherche sur le Cancer) — Nov 2017 =
Agents cancérogénes avérés (groupe 1)

Le degré de dangerosité est fonction: Diameétre des particules émises lors du soudage :
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inférieures a 1 micrometre (um),
niveau alvéolaire ALVEOLAIRES NON ALVEOLAIRES

=0,001mm -> taille d’'un microbe

95 % des constituants des fumées de soudage proviennent des produits d'apport, moins de 5 % du matériau de base
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Effets sur la santé

Augmentation des risques de cancer du poumon chez :

- Les soudeurs,
- Les autres travailleurs exposés aux fumées de soudage.

Le lien de causalité est clair entre I'exposition aux fumées
de soudage et la survenue du cancer du poumon
(source INRS)
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Effets sur la santé

Risques aigus (exposition bréve aforte dose) :

- Irritation des yeux et des voies respiratoires, liée a la présence de métaux ou des gaz irritants (ex : dioxyde d'azote,
ozone, acide chlorhydrique ou fluorhydrique).

« (Edeme pulmonaire pour des concentrations élevées de gaz ou de particules irritantes.

» Asphyxie ou intoxication causée par des gaz tels que l'acétyléne, I'argon, 'oxyde de carbone, le gaz carbonique, l'azote, I'hélium
ou I'hydrogene, notamment lois du soudage en milieu confiné.

« Fievre des fondeurs causée par linhalation d'oxydes de certains métaux (zinc, cuivre, magnésium...). Les symptémes les plus
fréquemment observés sont : fievre, mal de gorge, douleurs musculaires, transpiration, nausées et vomissements.

Risques chroniques (exposition prolongée) :

« Bronchite chronique, maladie la plus fréquemment rencontrée chez les soudeurs.

« Rhinite causée par une inflammation nasale chronique.

* Pneumoconiose révélée par la présence d'opacités sur les radiographies pulmonaires. La plus connue est la sidérose
qui consiste en des dépots d'oxydes de fer dans les poumons, en I'absence de fibrose.

» Atteinte du systeme nerveux ou du systeme digestif qui résulte de l'inhalation des oxydes de plomb ou de manganese ou des
effets pulmonaires et rénaux liés a 'oxyde de cadmium.

« Lésions de la peau ou des muqueuses causées par contact avec certains composants des fumées de soudage, tels que le
trioxyde de chrome ou des composés constituant 'enrobage des baguettes (colophane).
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Reglementation

« L'aération et I'assainissement des locaux de travail font I'objet des textes suivants extraits du Code du travail : articles
R.4212-1a7,R.4222-1 a 22, R.4722-1 et 2 et R.4724-2 et 3.

* Les locaux dans lesquels sont exercés des travaux de soudage, de coupage, etc. sont des « locaux a pollution spécifique ».
Ici, les fumées de soudage doivent étre captées « au fur et a mesure de leur production, au plus prés de leur source
d’émission et aussi efficacement que possible, notamment en tenant compte de la nature, des caractéristiques et du débit
des polluants de I'air ainsi que des mouvements de l'air » (ait. R.4422-12, Code du travail).

« L'article R4222-10 du Code du travail stipule pour I'aspiration des fumées de soudage : « Dans les locaux a pollution
spécifique, les concentiations moyennes en poussiéies totales et alvéolaires de I'atmosphére inhalée par un travailleur,
évaluées sur une période de huit heures, ne doivent pas dépasser respectivement 10 et 5 milligrammes par métre cube
d'air. »

« L'arrété du 8 octobie 1978 du ministére du Travail vise le contréle périodique des installations
d’aération et d’assainissement.

POUR PLUS D’INFORMATION VOIR: _https:/www.prosoudservices.fr/aides-technique-et-financiere/
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RVICES

Principe d’'aspiration erroné

Entrée Ventilateur entrée Ventilateur
d’air D’extraction d'air D’extraction

Croyance erronée Pollution réelle

G. Mertuk et al., (2003), Comparaison de I'efficacité de différents systémes visant a réduire la quantité de fumée présente dans le masque du soudeur, CETIM 1G2870 / Institut de Soudure RT 37701
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RVICES

Relation entre débit mis en jeu et efficacité

0,43 mg/h 0,005 mg/h
Soit une quantité divisée par 2,5 Soit une quantite divisée par 200

1 bras articulé 1 to.rche
=1200 m3/h aspirante
=90 m3/h

G. Mertuk et al., (2003), Comparaison de I'efficacité de différents systémes visant a réduire la quantité de fumées présentes dans le masque du soudeur, CETIM 1G2870 / Institut de Soudure
RI



3/ SOLUTIONS ET EQUIPEMENTS
Cliquer sur liens ci-dessous
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