Coupe, dressage & soudage orbital < 3 mm d’épaisseur

Notre nouvelle gamme de tétes fermées SATFX vous
permet de réaliser des soudures de tres haute qualité
dans un encombrement minimal.

La soudure orbitale en téte fermée se fait en fusion
simple sans apport de fil. Par conséquence, ces
tétes sont préconisées pour souder des tubes fins
de nombreux types d’acier inoxydables avec des
épaisseurs en dessous de 3 mm.

Les SATFX sont également indispensables pour
souder d’autres alliages a base de nickel ou de ti-
tane qui sont trés sensibles a I’oxydation et utilisés
lorsqu’une parfaite résis-
tance de l'installation aux
produits chimiques ou a
la chaleur s’avere néces-
saire.

Les nouvelles tétes SAT-
FX ont été étudiées pour
répondre aux besoins de
nos clients souvent sou-
mis a des exigences de
soudure les plus contrai-
gnantes.

L’atmosphere protectrice
offerte par les tétes fer-
mées permet de souder
sous chambre d’inertage.
Ceci se traduit par des
soudures avec des co-
lorations tres limitées
et des cordons d’une
excellente propreté.

Ce type d’équipement se voit employé dans les sec-
teurs industriels sensibles aux conditions d’hy-
giéne comme I'aéronautique, le semi-conducteur, le
pharmaceutique ou encore I’agro-alimentaire.
L’épaisseur compacte de la téte se révele idéale sur
les chantiers réclamant de faibles parties droites.
Néanmoins, ces tétes sont également utilisées en
atelier ou encore dans les salles blanches.

La gamme SATFX, associée a nos générateurs de
soudage SAXX et leur controle permanent des para-
metres de soudage, vous garantissent des soudures
répétitives et de qualité. Ce type de soudure peut
étre controlé avec les moyens les plus exigeants,
comme le contréle par rayon X.

* Contactez-nous pour plus d’informations
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INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

La productivité reste notre préoc-
cupation premiere. Le circuit de re-
froidissement liquide a été optimi-
y sé pour permettre une évacuation
8 de la chaleur plus importante et
tfainsi :

|- augmenter la durée de
vie des SATFX.

- garantir une cadence de
soudage importante.
Le facteur de marche a
100% est de 100 A.

Alimentation directe et diffusion homogene du
gaz d’inertage, matériaux haut de gamme et trai-
tements particuliers des piéces, utilisation sans
graisse, entretien et nettoyage facilités. Ces nom-
breuses optlons font de la gamme SATFX la réponse

' idéale aux exigences
des industries de pointe.

Elles permettent une
utilisation intense, po-
lyvalente et durable sur
vos chantiers et dans
vos ateliers.

Les tétes fermées SATFX se transforment facilement en

machines a cassette. La cassette per- S

met une mise en place facilitée sur les - '\71
piéces a souder dans des endroits q 1
confinés. - hY
Le soudage sans pointage est pos- A

sible sous certaines conditions. *

Contactez-nous pour toutes vos a
demandes concernant la tech-
nologie de la soudure orbitale.

Nous serons heureux de parta-
ger notre savoir-faire avec vous
et de vous apporter une solution
adaptée a vos besoins !
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Haute protection contre
I’'amorgage hors électrode.

Motorisation avec codeur :
Permet le démarrage toute po-
sition angulaire de I’électrode.

Grande fenétre pivotante
avec verre de soudage pour
contrdler I'alignement de
I’électrode apres serrage des
deux volets.

- lLavitrede

C soudage
‘ (grade 10)
Refroidissement eau du porte ’permet
électrode et des flasques I d’observer
aluminium. 0 la soudure,
tout en pro-
tégeant les
Mors standard en inox a ) . yeuxde
montage rapide sans outil. m Popérateur.

Mors larges en
aluminium :
stabilité
optimale de la
machine pour
le soudage
d’accessoires.

Logo lumineux des 2 cotés.

Fonctionnement sans graisse :
compatible avec les standards
des salles blanches.

Faisceau de 8 métres.

Systéme de serrage a force
réglable sans outil.
Permet de régler précisément
I’effort des mors sur le tube
a souder et aide a I'ouverture
apres soudure.

Parfaite gestion de la protec-
tion gazeuse dans la téte.

Prise en main optimisée :
Design ergonomique avec
surmoulage soft touch et
amélioration notable sur le
poids des tétes

4 boutons de
télécommande en inox.

/_,4_-7 - L|vra|§on dans des va!lses Plage de soudage
J = \ . anti-choc de chantier,

A (. étanches al'eau et ala %6 -052mm
CEESEHEB [P [ ﬂ ) poussiére et avec un SATFX-52 0.05.2 7
souda_ge dans_dgs - i ensemble de suspension. :
endroits confinés.
Mise en place facilitée SATEX-76 | © 6- o 77 mm
de la cassette sur les 0.25-3”
parties a souder avant
de fixer le corps 212 -2 115 mm
central de la téte. SATFX-115 05-45"

www.axxair.com
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Coupe, dressage & soudage orbital < 3 mm d’épaisseur

150 A
100 A

Courant de soudage maximal

Facteur de marche a 100 %

Ces tétes fermées sont destinées au soudage
TIG orbital bout a bout de tubes, tubes-coudes,
tubes-ferrules, tubes-T, tubes-raccords SMS et
autres dans une chambre entierement inertée.

Les tétes SATFX sont pilotées par les générateurs
de soudage AXXAIR de la gamme SAXX.

Refroidissement intégral des tétes et nouveau
traitement des piéces aluminium offrant une meil-
leure conductivité électrique et thermique.

Le refroidissement double du rotor et du corps de
la téte est primordial pour garantir une bonne du-
rée de vie des piéces en minimisant les effets de
déformation par dilation.

Logo lumineux de chaque coété : Il permet de vi-
sualiser si le générateur est éteint ou allumé et si la
machine est en cycle de soudage ou non.

Quand le générateur est allumé et la
téte connectée, le logo est allumé.
Lorsque la machine est en train de
souder, le logo clignote.

4 boutons de télécommande en
| inox : Start/stop, déclenchement de
| la purge gaz, rotation du rotor dans un
4 sens et rotation dans I’autre sens.

§ Quelle que soit la position de départ
lors de la soudure, le rotor revient au-
tomatiquement dans la position ou-
verte du rotor afin de faciliter la sortie
des piéces soudées.

Téte a souder les tubes

Ergonomie :

Poignée ergonomique
avec surmoulage soft
touch qui rapproche la
main du centre de gra-
vité de la téte, donnant
ainsi un confort de
manutention inégalé.

Maintenance :

Tous les axes de ro-
tation et sauterelles
peuvent étre changées
facilement.
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Nettoyage : Une seule clé 6 pans permet de démonter
la machine en quelques minutes pour nettoyer I'intérieur,
sans étre obligé de vider le circuit de liquide de refroidis-

sement de la téte.

Diffusion du gaz : amenée de gaz plus directe a travers
deux demi-lunes en bronze fritté. Cela permet une répar-
tition et un écoulement sans perturbation, méme avec un
débit de gaz important et sans souffler I’arc.

Débit max : 60l/min

Epaisseur de 37.6 mm : possibilité de souder avec les
mors fins les raccords standards microfitting ou autres
accessoires avec une partie droite de 19.1 mm.

Poids avec

IS Sl de diameétres suivants faisceau
SATFX-52 ~ 1eétefermee 06 - 252 mm 8.6 kg
refroidie eau
SATFX-76  2vec faisceau 66-077mm 8.9 kg
de 8m pour
générateurs de
SATFX-115 soudage SAXX 212 -9 115 mm 9.4 kg

www.axxair.com

Dimensions Dimensions
AXxBxCenmm D
375 x 142 x 37,6 2 160 mm
399 x 166 x 37,6 o 187 mm
439 x 206 x 37,6 g 242 mm
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Ces cassettes sont destinés a étre utilisées avec les tétes de la gamme SATFX.
Elles permettent a I'opérateur de réaliser des soudures dans un environnement exi-
gu et contraignant, ou il est difficile de mettre en ceuvre les machines de soudage.

Lorsque la cassette est en place sur les
tubes ou accessoires a souder, I'opérateur
n’a plus qu’a fixer la machine dans la cassette, puis
a lancer le programme de soudage depuis le générateur
ou depuis le clavier de la téte.

Flexibilité : Les tétes SATFX se transforment
rapidement en machines a cassettes et
inversement.

Veuillez noter que les cassettes peuvent
étre commandées ultérieurement.

Stylet de positionnement
pour mise en place de la
cassette sur deux tubes ou

Possibilité d’utiliser les mors fins et larges.

Lame de butée pour la mise accessoires en lignes,

en place de la cassette sur pré-pointés.
un seul tube ou accessoire et La pointe du stylet représente
pointage avec la téte SATFX. la pointe de I’électrode.

Les cassettes bénéficient du
méme systéme de serrage a
force réglable sans outil qui
permet de régler précisément
I’effort des mors sur le tube
a souder et aide a 'ouverture

L'interface a fixer sur la téte de
soudage.

Systeme de fixation entre I'interface et la cassette. apres soudure.

PART OF
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Référence Description Poids net Colisage (en cm)
SATFX52-CAO01 Cassette pour SATFX-52 2,3 kg 30x30x15

Cassette destinée a étre montée sur la téte fermée de soudage SATFX-52 pour le sou-
dage dans des endroits confinés. Mise en place facilitée de la cassette sur les parties
a souder avant de fixer le corps central de la téte.

SATFX-52 SATFX-76 SATFX-115
Référence Description Poids net Colisage (en cm)
SATFX76-CAO1 Cassette pour SATFX-76 2,7 kg 30x30x 15

Cassette destinée a étre montée sur la téte fermée de soudage SATFX-76 pour le sou-
dage dans des endroits confinés. Mise en place facilitée de la cassette sur les parties
a souder avant de fixer le corps central de la téte.

SATFX-52 SATFX-76 SATFX-115
Référence Description Poids net Colisage (en cm)
SATFX115-CA01 Cassette pour SATFX-115 3,5kg 30x30x 15

Cassette destinée a étre montée sur la téte fermée de soudage SATFX-115 pour le sou-
dage dans des endroits confinés. Mise en place facilitée de la cassette sur les parties
a souder avant de fixer le corps central de la téte.

i
N
ey ‘% SATFX-52 SATFX-76 SATFX-115
F %]
SATFX52-CA01 | SATFX76-CA01 | SATFX115-CA01 rG_
A 158 182 2225 . y
i 1%
B 123,5 1475 188 S | " P
c 72 84 104 B Ay i ) | y
il g L b t g ol L g, ol -
D 182,5 206,5 046,5 Tl mL d s % F* B
OE 175 199 238 e e R i o
i ¢ L
F 68,1 68,1 68,1 = i \ _.?1..*?
G 34,05 34,05 34,05 by - - - “—'l
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2 ... Poids Dimensions
Référence Description
net (en cm)

SATFX-SUP ~ SUPPOTtIStes 4 49 0 50 x 20 x 20
fermées

l?i e
L l

<

] Ce support modulable permet la mise en place de la
=l machine sur tous les types de support.
SATFX-52 SATFX-76 SATFX-115
Référence Description Poids net Colisage (en cm)

e # e d‘__:::_“} SKIF-01 KIT de protection gaz 4.5 kg 35x30x9.5

KIT de protection gaz membranes pour tubes de @ 40 a 120 mm:

° ° _ Comprend : 9 jeux de membranes avec rondelles, 1 tuyau gaz de
. 2 = o 6 m, 1 cable métallique, 1 vanne gaz 1/4 de tour, 1 mousqueton
©
Qo o o L’inertage des tubes pendant la soudure permet d’économiser davantage
e de gaz car nous inertons uniquement la zone a souder.
SATFX-52 SATFX-76 SATFX-115
Référence Description Poids net Colisage (en cm)
L | e SKIB-01 KIT de protection gaz 1.7 kg 35x30x9.5

iy

: ' . 8 ¥ KTde protection gaz bouchons pour tubes de @ 6 a 41 mm:
D e | [ ] Comprend : 10 jeux de bouchons perforés, 1 raccord pour entrée gaz,

LN & . 1 flexible @ 4/6 longueur 5 métres
L |
= & Facilite et accélere la mise en ceuvre de I’inertage.
Evite I'utilisation du papier adhésif.
SATFX-52 SATFX-76 SATFX-115

Pour augmenter la distance d’utilisation entre la téte de soudage et le

générateur SAXX, nous vous proposons des rallonges de faisceau.
Afin de garantir le bon fonctionnement de la machine, une longueur maximum de

20m de rallonge ou une quantité maximum de 2 rallonges est conseillée. Pour
un besoin supérieur a 20m, merci de nous consulter.
Poids Dimensions

Refroidissement et Londueur Référence
utilisation 9 net (AxBxC en mm)
5 metres SAFS-05MX 7 kg 40 x 59 x 25
EAU - SANS FIL 2
10 metres SAFS-10MX 14 kg 40 x 59 x 25
SATFX-76 SATFX-115

SATFX-52

www.axxair.com
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Mors de serrage fins, épaisseur de 8 mm en inox

Un jeu de mors de serrage fin est constitué de quatre demi-coquilles usinées
au diametre extérieur du tube.

{\ Pour Machine | Référence Poids net Colisage (plastique)
\\' }; SATFX-52 SMNO052-xx | Selon le @ du tube 7.5x8x3cm

: SATFX-76 SMNO76-xx | Selon le o du tube 11 x11.5x3cm
g SATFX-115 SMN115-xx | Selon le @ du tube 17 x 18 x 3 cm

Pour commander les mors, il faut remplacer xx par le diametre extérieur du tube que vous souhaitez souder.

Exemple : Un jeu de mors pour serrer un tube avec un diamétre extérieur de @ 38.10 mm = SMN052-38.1

SATFX-52

SATFX-76

SATFX-115

Mors larges, épaisseur de 22 mm en aluminium

Un jeu de mors de serrage large est constitué de deux demi-coquilles usinées
au diametre extérieur du tube.

Pour Machine | Référence Poids net Colisage (plastique)
SATFX-52 SMLO052-xx | Selon le @ du tube 7.5x8x3cm
SATFX-76 SMLO76-xx | Selon le o du tube 11 x11.5x3 cm

SATFX-115 SML115-xx | Selon le @ du tube 17 x 18 x 3 cm

Pour commander les mors, il faut remplacer xx par le diamétre extérieur du tube que vous souhaitez souder.
Exemple : Un jeu de mors pour serrer un tube avec un diamétre extérieur de @ 38.10 mm = SML052-38.1

SATFX-52 SATFX-76 SATFX-115
V Entretoises adaptation mors de serrage, épaisseur de 8 mm en inox
Un jeu d’entretoises se compose de quatre demi-coquilles usinées au diametre
e extérieur des mors. Il permet d’utiliser les mors d’une téte de capacité inférieure.
e Pou_r Mors utilisables Référence Poids net Colls_age
Machine (plastique)
SATF-40NDHX | SMNO76-ET40 0.5 kg 7.5x8x3cm
5 SATFX-76
|l SATFX-52 SMNOQ076-ET52 0.4 kg 7.5x8x3cm
ﬁj SATF-40NDHX | SMN115-ET40 1.7 kg 7.5x8x3cm
- : SATFX-52 SMN115-ET52 1.2 kg 7.5x8x3cm
SATFX-115
SATF-65NDHX | SMN115-ET65 1.0kg |11x11.5x3cm
SATFX-76 SMN115-ET76 09kg [11x11.5x3cm

Exemple : Avec I’entretoise SMIN115-ET76, vous pouvez utiliser les mors de la SATFX-76 avec la SATFX-115.
SATFX-115

SATFX-52

SATFX-76

AXXAIR propose également des entretoises adaptées aux mors d’autres fabricants.

Pour plus d’informations, merci de nous consulter.

www.axxair.com
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E Afin de s’adapter aux différentes configurations d’ensembles a souder, AXXAIR vous pro-
pose désormais des flasques d’inertage qui épousent la forme de vos coudes.

La protection gazeuse reste optimisée tout en évitant I'utilisation du scotch et le nettoyage du

coude apres soudure.

Pour souder vos ensembles tube-coude a
I’aide d’une téte fermée SATFX, il faudra :

- un mors support (2 demi-coquilles) adapté
a votre machine

- un ensemble de flasques (2 demi-coquilles)
pour chaque diamétre et rayon de coude a
souder

Mors support

Flasque
d’inertage

L’utilisation d’un porte électrode SSEDX peut étre nécessaire selon la configuration du coude
a souder (dans le tableau de références des flasques ci-apres, la colonne SSEDX vous indique
la nécessité ou non de I'accessoire, selon le diametre et rayon du coude a souder)

Configuration standard

Plan de soudage a I’axe de la machine

Configuration nécessitant
un porte électrode déporté

Plan de soudage décalé par rapport

a l’axe de la machine

Voir la partie «Accessoires» ci-aprés pour plus de détails sur le porte électrode déporté SSEDX.

www.axxair.com
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Coté tube Coté coude
Il est conseillé de serrer le tube a souder avec Un mors support accueille les flasques
deux demi-coquilles de mors larges pour as- d’inertage. Pour toujours plus de flexibilité,
surer un meilleur maintien de la machine sur ces dernieres pivotent pour s’adapter parfai-
I’ensemble a souder, préalablement pointé. tement a vos configurations et positions de
soudage.

Mors de serrage large
Rotation des flasques

sur le mors support

Mors support de flasques, épaisseur de 10.6 mm en inox

Un jeu de mors support est constitué de deux demi-coquilles fines afin d’ac-
cueillir toutes les flasques d’inertage pour souder les coudes.

Pour Machine Référence Poids net Colisage (plastique)
SATFX-52 SMNO052-SFLAX 0.088 kg 10x 10 x2.5cm
SATFX-76 SMNOQO76-SFLAX 0.118 kg 12.5x12.5x2.5cm
SATFX-115 SMN115-SFLAX 0.168 kg 16 x 16 x 2.5 cm

Pour utiliser ces mors, il faut commander un ou plusieurs ensembles de flasques en fonction des spécificités

des coudes que vous souhaitez souder. (diametre extérieur et rayon du coude)

SATFX-52 SATFX-76 SATFX-115

PART OF
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OD | R | gATFX-52 SATFX-76 | SATFX-115 | sseox
mm mm
& 19 21A8000-194 J1AAA00-104 v
12 26 21ACID0- 264 J1ACIOD-26A A1ACIDD-26A o
12,7 19,05 21ACPOO-19,054 F1ACPDD-19,054A A41ACP00-19,05A o
12.7 28,58 21ACP0O0-28,58A 31ACPOD-28,58A A41ACPD0-28,58A o
12,7 38,1 21ACPO0-38,1 31ACP00-38,1 41ACP0O-38,1
12,7 04,8 21ACPO0-304.8 31ACPOOD-304,8 41ACPOD-304.8
13 26 21AC500-26A 31ACS00- 264 41ACS00-264
13,5 20 21ACKD0-20A 31ACK00- 204 41AC00- 204
13,5 21 21ACD0-21A F1ACHDD-214 41ACK00-214
13,7 20 Z1ACTO0-20A A1ACT00-204 A1ACT00-20A
17.2 25 21AFIO0-254 31AEI0D-254 A1AFI00-254
17.2 £li] 21AEIDD-304 F1AEIDD-30A A1AEIDD-304
173 37,5 21AEI0D-37,5 31AEIOD-37,5 41AEIOD-37,5
18 23 21AEQND-23A J1AEQO0-23A 41AEQDD-23A
18 27 21AECHN-2TA J1AFQOD-27A A1AEQDD-2TA
18 35 21AEQ00-35 31AEQO0-35 41AEQD0-35
19 35 21AFADD-35 J1AFADD-35 41AFADD-35
15,05 28,6 21AFAD1-28,6A 31AFADI-28,64A 41AFAD1-28 6A
19,05 38,1 21AFAD1-35,1 31AFAD1-38,1 41AFAD1-38,1
19,05 04,8 21AFADL-304.8 JIAFADL-304.8B A1AFADL-304.8
20 26 21AFKDD-26A S1IAFKOD-264 A1AFKOD- 264 o
20 30 21AFKDD-30A F1AFKDD-304 41AFKDD-304 +
21 25 21AFUDD-254 J1AFUDD-254 A1AFUDD-254A o
213 28 21AFYDD-28A J1AFNDD-28A A1AFND0-284A o
21,3 27 21AFXDO-2TA F1AFNOD-2TA A1AFXOD-2TA o
21,3 31,85 21AFX00-31,554 31AFX(0-31,55A 41AFX00-31,95A o
21,3 38 21AFX00-38 J1AFXOD-38 A1AFX00-38
213 38,1 2IAFYDD-38,1 J1IAFNOD-38,1 A1AFYOD-38,1
213 45 21AFX00-45 J1AFX00-45 41AFX00-45
21,7 38,1 21AGBO0-38,1 31AGBOO-38,1 41AGBRO0-38,1
22 40 21AGEQD-40 J1AGEDD-40 A1AGEND-40
23 26 21AG000-26A J1AGODD-264 A1AGO00D- 264
23 30 21AG000-30A 31AG0O00-304 41AG0O00-304
23 34,5 21AG000-34,5 31AG0O00-34,5 41AG0O00-34,5
23 40 21AGO00-40 A1AGO00-40 41AGO00-40
23 &0 21AGO00-60 31AGO00-60 41AGO00-60
25 30 21AHI0D-304 31AHI00-304 A41AHIDD-304
25 33 21AHIMD-33A 31AHIDD-334 A1AHI00-334A
25 37 21AHIO0-37 J1AHIOD-37 AIAHIOD-37
25 37.5 21AHIOD-37,5 31AHIND-37.5 41AHIOD-37,5
25 38 21AHI0D-38 31AHIOOD-38 A41AHI0-38
25 38,1 21AHID0-38,1 J1AHID-38,1 41AHIOD-3B,1
25 65 21AHI00-65 J1AHIOG-E5 41AHI00-65
254 27,5 21AHMODD-27 54 F1IAHMOD-27,5A S1IAHMOD-27 54
25,4 35 21AHMOD-354 F1AHMOD-3548 A1 AHMODD-354
25,4 38,1 21AHMODD-38,1 31AHMO0-38,1 A1AHMOD-38,1
25,4 52,37 21AHMODD-52 37 31AHMDO-52,37 41AHMOO-52,37
25,4 3048 21AHMDD-304.8 31AHMOD-304.8 41AHMD-304,8
4 | 6096 21AHMOD-609,6 31AHMO0-609,6 41AHMO0-609,6
26 30 21AHSDO-30A F1AHSOD-30A A1AHS0D-30A
26,7 28 21AHZO0-284A J1AHZO0-28A 41 AHZ00-284
26,7 28,6 21AHZ00-28, 64 31AHZ00-28,6A 41AHZ00-28 6A

*OD= diameétre extérieur, R=rayon

www.axxair.com
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*OD= diameétre extérieur, R=rayon

www.axxair.com

OD| R [ gATFX-52 SATFX-76 | SATFX-115 | sseox
mm mim
26,7 EL: 218HM00-38 31AH00-18 A1AHZD0-38
26,7 38,1 21AHZD0-38,1 F1AHI00-38.1 &1 AHZ00-38,1
26,9 28 21AIBDO-284 F1AIBDO-284A 41 A|BO0-284
26,9 28,5 Z1AIBOD-28.54 A1AIBOO-28,54 A1 AIBOO-28,54
26,9 29 21AIBD0O-294 F1AIBDO-294 41 A|BOD-204
26,9 3B 21A|BO0O-38 31A1B00-38 A1AIBOO-38
26,9 40,35 21AIBO0-40,35 F1AIBOO-40,35 A1 AIBDO-40,35
26,9 57 21A|BO0O-57 31AIBOO-57 A1 AIBOO-57
272 286 21AIEQD-28,64 F1AIEQD-28,64 A1 AIEQQ-28,64
2712 gl 21AIEQQ-38,1 J1AIEDD-38,1 A41AIEDD-38.1
28 31,8 Z1AIMOO-31,84 31AIMO0O-31,84 A1AIMOO-31,848
28 37 2 14IM0O0-37 31AIMOO-37 A1AIMIO-3T
28 42 Z21AIMOO-42 F1AIMOO-42 A1 4 IKO0-42
8 50 21AIMOO-50 2 1AIMOO-50 A1AIRDO-50
28 80 21AIMOO-ED F1AIMOO-80 A1AIMDOD-B0
29 50 Z21AMO0-50 F1ANANDO-50 A1AIWDD-50
29 () 21AMN00-60 F1ANADO-60 A1AIWDD-60
a0 335 21A1G00-33,5A JLAIG00-33,558 4141G00-32 .54
a0 38 21A1G00-38 F1AIG00-38 A1AIG00-38
3D 45 21A1600-45 31A1G00-45 A41AIG00-45
31,75 47,63 21A1X01-47 63 J1AIKOL-47 63 A1AIKOL-AT B3
32 35 21AKADD-354 J1AKAODD-354 41AKADD-35A
32 43 Z21IAKADO-43 J1AKADD-43 41AKADD-43
32 48 218KADD-48 I1AKADD-48 A41AKADD-4E
33 45 218KKO0D-45 I1AKKDO-45 41AKKDD-45
“33 | 495 | 21akkoodss | 3iAkkoo4ss | 4iaKKoo4ss
33 | 90 '
334 | 254
334 381 21AKO00-38,1A 31AKO00-38 14 41AKODD-33,14
334 3B 21AKOD0D-384 F1AKDO0-384 A1 AKOO0-384
33,7 38 21AKROD-384 F1AKROO-38A 418KR00-38A
33,7 50,55 21AKROQ-50,55 31AKROO-50,55 A1 AKROD-50,55
337 T2 21AKROO-72 A1AKROO-72 A1AKROO-F2
34 38,1 21AKUO0-35,1A F1AKUOO-38,14 A1AKUDD-38,148
34 51 21AKU00-51 A1AKUOO-51 A1AKU00-51
34 55 218KU00-55 21 AKLU00-55 A1 AKLIOD-55
a5 S0 21ALEQD-50 31ALEQQ-50 A1 ALEDO-50
a5 525 21ALEQQ-52.5 31ALEOD-52.5 A1ALEDD-52.5
35 55 21ALEQQ-55 I1ALEQQ-55 A1ALEQQ-55
35 70 21ALEQG-70 I1ALEQQ-70 A1ALEQQ-T0
38 45 21AMIO0-45 I1AMIDO-45 A41AMIDO-45
38 52 21aMI00-52 F1AMIOO-52 A1AMIDO-52
14 56 21AMI00-56 FI1AMIDO-58 A1AMIDOD-56
38 57 21AMIO0-57 F31AMIOO-57 A1AMIDO-57
I8 572 21AMIDO-57,2 J1ANIDO-5T 2 A1AMIOD-57,2
3B 105 21AMIDD-105% 31AapAI00-105 41AMIOO-105
38,1 45 21AMIOO-A5 F1AMIDD-A5 A1AMIDD-45
38,1 50 Z21AMNI0O-50 F1AMIDO-50 A1AMIDD-50
18,1 57,15 21AMIOO-57,15 31AMIDO-57,15 A41AMIDD-57 15
38,1 57.2 21AMIDOD-5T 2 J1ANIOD-5T 2 41AMIOO-57 .2
33,1 57.3 l'lAMJ.DD-E?,H J1ANMIOD-5T 3 A1ANMIOO-57.3
33,1 74,6 Z1ANIDD-74 6 31ANIOD-74 6 41AMIO0-74,6
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OD| R [ sATFX-52 SATFX-76 | SATFX-115 | sseox
mm mm
38,1 3048 2Z1AMIDD-304 .8 F1AMIOD-304.8 41 AMIOO-304 8
38,1 4572 21AMIOD-45T 2 F1AMIOD-457.2 41 AMIOO-457 2
38,1 5096 21AMIOD-E09,6 31 AMIOD-609.6 41 AMIOD-509,6
38,1 914 4 21AMIOD-914 .4 31AMIOD-914.4 41AMIOO-914 4
40 (+14] 21AMNCOD-60 31ANCOD-60 41 8MCO0-50
41 (11 21ANMOD-60 F1AMMOO-60 41 AMMOD-60
41 a2 21ANMOD-B2 F1AMNMOO-82 41 AMMOD-82
42,1 318
42,2 318
43,2 A7 21AMYOOD-4T7 F1ANYOD-LT 41 AMYO0D-47
43,2 476 21ANYOD-47 .6 JF1ANYOO-47 .6 A1ANYDO-4T .6
474 a7 21A0ADD-47 F1A0A00-47 A1 A0A800-47F
47.4 475 21ACADD-47.6 31A0ADD-47,5 A1ADADD-47 6
432 4 A8 21A04M800-48 31A0A00-48 41A0A400-48
432 .4 63,6 21A0A00-63,6 31A0AD0-63,6 A41A0ADD-63.6
42 .4 93 21A0A00-93 31A0A00-93 41A0A00-93
a3 64,5 21A0G00-64,5 JF1A0GOO-64.5 A1ADGDD-64.5
43 T0 21A0600-70 31A0G00-70 41A0G00-70
43 120 21A0G00-120 J31A0G0OD-120 41ADGI0-120
44.5 51 21A0MDD-51 F1A0MOD-51 A1A000-51
44.5 64,5 21A0M00-64,5 3I1AOVD0-64.5 41A0VDD-B4,5
44 5 5_6 21A0MDD-EG 31#.{}"{00'-65 4150'-!00166
“aas | 10 | 21nowozo $1AOVD0-120 41A0V00-120
481 381 21A0F00-38.14 31A0F00-38,148 41A0F00-38,1A
48 3 38.1 21AQHOD-38,148 F1AQHIO-38,148 41A0HD0-381A
48.3 57 21A0HO0-57 31 AQHIO-5T 41 80H00-57
48,3 571 21A0HOO-57,1 31A0H00-57,1 A41A0HO0-57.1
448.3 7.2 21AQHOO-57,2 31A0HO0-57,2 A1 A0HM0-57.2
48,3 64,15 21A0H00-64,15 31AQHO)-64,15 41 AQHOO-64,15
48,3 7245 21A0HO0-72 45 31ACQHOD-72,45 A1 AQHOD-T7 2,45
48.3 108 21AQHOO-108 31A0HOD-108 41 A0HOD-108
48.6 57.2 21AQKQ0G-57,2 31A0KDO-57,2 A1 A0KDO-57.2
] 75 21A0Y00-75 I1AQYOO-75 41 80Y00-75
50,8 {=14] 21ARGOO-60 F1ARGOO-60 41 ARGOO-G0
50,8 67,5 21ARGON-6T,5 31ARGOO-6T .5 A1 ARGDO-6T.5
50,8 76,7 21ARG00-76,2 31ARGO0-TE,2 41ARGDO-76,2
50,8 103,17 21ARGOO-103,17 F1ARGOO-103,17 A41ARGID-103,17
50,8 304 .8 21ARGDD-304,8 I1ARGOO-304 2 41ARGO0-304 8
50,8 4572 21ARGDD-457,2 31ARGOOD-457 2 A41ARGO0-457 2
50,8 609,6 21ARGDD-6D9,6 31ARGOO-609.6 A41ARGO0-609 6
50,8 5144 21ARGDD-914,4 J1ARGOD-914.4 A1ARGO0-914 4
50,8 12152 31ARGDD-1219,2 A1ARGOD-1219,2
51 51 F1ARIDD-R1 41ARIGD-51
51 B3 21ARIDO-63 Z1ARIDD-B3 41ARIDD-E3
51 675 EIARH}D-E?,E J1ARIOO0-ET.5 41ARIUU-E?,5
51 75 21ARIDO-TS 31ARIDOD-75 A41ARIOD-75
51 _?G 21ARIOO-TE _BIARIDDJIS A1ARIGO-TE
51 16,2 21ARKD-76,2 F1ARIOO0-76,2 A1 ARIDO-TE,2
51 76,5 21ARIDD-76.5 A1ARINO-76,5 41ARIO0-TE 5
g2 s ] 21ARS0D0-BS 31ARS00-69 41AR500-69
52 70 21ARS0D0-F0 31ARSO0-70 41AR500-70
52 75 21 ARS0O0-F5 F1ARSO0-75 41ARS00-75

*OD= diameétre extérieur, R=rayon
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SATFX-115

*OD= diameétre extérieur, R=rayon

OD R
OD | R | sATFX-52 | SATFX-76
52 78 21ARS0D-78 31ARSO0-78 41ARS00-778
53 70 31ASCOD-70 41ASC0D-70
53 75 31ASCOD-75 41A5000-75
53 79,5 31A5C00-79,5 41ASC00-79,5
53 106 31A5C00-106 41ASC00-106
53 150 31A5000-150 41ASCO0-150
54 54 31ASMOD-54 41ASMO0-54
54 68,5 31ASM00-68,5 41ASMD0-58,5
Sd 0 I1ASMOO-70 AT ASMO-70
54 75 I1ASMDO-75 ATASMOD-75
54 150 31ASMOO-150 41A45M00-150
56 T FIATGOO-T7F 41ATGOD-FT
57 72 I1ATOLO-72 A1ATOOD-72
B0 3 50,8 J1ALDO-50,84 A1ALUXO0D-50,848
603 TB F1AUKDO-TE 41AUX00-FE
603 | 761 31AUK00-76,1 41ALUXDO-76,1
60,3 76,2 31AURO0-76,2 41AUX00-76,2
60,3 80 31ALNDO-BD A1AUXDD-B0
60,3 | 89045 31AUKDO-90,45 A1AUNDD-90 45
60,3 135 31AUN00-135 41AUKD0-135
63 35 31AVYOD-55 41AVY0D-05
63,5 79 31AWDOD-79 41AWD00-79
63,5 | B25 31AWDO0-82,5 41AWDOD-BZ5
63,5 T 31AWDODD-90 41AWD00-90
63,5 | 945 31AWDO0-94,5 41AWD00-34 5
635 | 8525 31AWDD0-85 25 41AWDO0-95,25
63,5 131,75 31AWD00-131,75 A1AM DDD-131,75
63,5 3048 1AM DOD-304,8 A41AWD00-304,8
63,5 4572 1AM DOD-457 .2 A1AWD00-457,2
63,5 B0S & J1AM DOD-609 6 A1AWDO00-609,6
635 514.4 1AW DOD0-914.4 A41AWD00-214 .4
(53 180 F1AWI00-180 41AWI00-180
70 80 31AYODO-20 41AYO00-80
70 52 31AYO00-92 414YQ00-92
70 95 31AYO00-95 414Y000-95
70 97,5 31AY000-97,5 41AYQD0-57 5
70 105 31AY000-105 41AY000-105
70 130 31AY000-130 41AYQ00-130
70 140 31AY000-140 41AY0Q00-140
71 97,5 31AZADD-97,5 41AZAD0-97,5
73 63,5 31AZLHID-63,5 41AZUDD-53,5
73 95 F1AZLIN0-95 A41AZLN0D-95
73 953 J1AZLNID-953 A1AZUOD-95,3
73 1085 31AZUDO-109,5 A1AZUOD-10%.5
74 140 J1BAEID-14D 41BAEQD-140
Ta 114 31BAYOD-114 41BAY00-114
76,1 85 31BAF00-55 S41BAZOD-95
76,1 56 31B4A00-96 41BAL00-96
61 | 114 im0t | atbamoins
761 | 114,15 31BAZ00-114,15 A1BAZ00-114,15
76,1 175 31BAZ00-175 41BAZ00-175
762 | 1143 31BBADO-114,3 41BBA0D-114,3
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OD | R
mm mm
76,2 160,32
6,2 304,8
6,2 457.2
76,2 09,6
76,2 9144
76,2 121592
76,3 a2

*OD= diameétre extérieur, R=rayon

SATFX-52

SATFX-76

SATFX-115 | ssebx

31BBAQO-160,32

41BBADO-160,32

31BBADD-304,8

41BBA0D-3048

31BBA00-457,2 41BBA00-457,2
31BBADO-B09,6 41BBA00-602,6
31BBADO-314 4 41BBA00-914 4
31BBADD-1215,2 41BBADO-1219,2
31BRBOO-82 41BBBO0-B2

41BEAQO-120

41BEAQDD-126

41BEAQD-160

A1BEKDO-30

41BEU0O-126

4 1BFX00-76,2

41BFX00-114

41BFX00-114,3

41BFX00-114.5

41BFRO0-205

41BKUO0-88,9

41BKU00-110

41BKLIOO0-114.3

41BKU00-133

41BKLMD-133.4

41BKLMOD-133.5

41BKLADD-134.5

41BKUO0-150

41BKUO0-152

A1BKLADD-152.4

41BKUOO-211,12

A41BKLAOD-3D4,2

A41BKIMD-957,2

A41BKLOD-609,6

41BKLAOD-914.4

41BKUO0-1215,2

_a1biso0.11o
_ alBs00140

41BL500-100

41BL500-150

41BL500-152

41BL500-200

41BMMOD-150

41BNGDD-142,5

418PROO-101,6

41BPROO-152

418PROO-152,4

41BPROO-152,5

41BPROO-270
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AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

V Référence Description Poids net  Dimensions

SSEDX Porte électrode déporté 0.008 kg 150 x 210 mm

Porte électrode déporté pour électrode de g1.6 mm et 2.4mm :

| - ' L’accessoire SSEDX autorise un déplacement latéral de 2 a 6.5 mm par
_J N L rapport a la position d’origine, ce qui permet de pouvoir, entre autres, sou-
i | der des coudes courts.

La mise en ceuvre de cet accessoire réduit la plage d’utilisation de la ma-
chine :

Machine @ min @ max
SATFX-52 6 mm 43 mm
SATFX-76 6 mm 67 mm
SATFX-115 12 mm 107 mm

7 4 Voir « consommables » pour les électrodes nécessaires a son utilisation.
SATFX-52 SATFX-76 SATFX-115

V Référence Description Poids net Dimensions
. SSEIX

Porte électrode incliné pour électrode de 1.6 mm et 82.4mm :

Porte électrode incliné 0.015kg 150 x 210 mm

] . . . . Aefl y 7 \
@_/ L’accessoire SSEIX autorise une inclinaison de I’électrode de 0° a 45°, ce
v qui permet de réaliser des soudures en angle (soudures de brides ou
autres accessoires).

La mise en ceuvre de cet accessoire réduit la plage d’utilisation de la ma-
chine w:

Machine @ min @ max
SATFX-52 6 mm 28 mm
SATFX-76 6 mm 52 mm
SATFX-115 12 mm 92 mm
.\ Voir « consommables » pour les électrodes nécessaires a son utilisation.
SATFX-52 SATFX-76 SATFX-115
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Coupe, dressage & soudage orbital < 3 mm d’épaisseur

Configuration ferrule - coude -
ferrule (grand diameétre)

- Coté coude : mors d’adaptation + flasque de
protection gaz en inox

- Coté ferrule : mors spécial

Configuration tube - ferrule
- Coté tube : mors standard

- Coté ferrule: mors spécial

Pour toute autre spécificité
merci de nous contacter afin

V3.2 - 03/2022

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Configuration ferrule - coude -
ferrule (petit diameétre)

- Coté coude : mors d’adaptation + flasques
de protection gaz en inox

- Coté ferrule : mors spécial

Configuration tube - raccord
- C6té tube : mors standard

- Co6té raccord : mors spécial

d’étudier les solutions
que nous pouvons vous apporter !
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Coupe, dressage & soudage orbital < 3 mm d’épaisseur

Nos électrodes bénéficient d’'un affiitage spécifique de
20 ° avec méplat. Ce dernier augmente la durée de vie

des électrodes.

Nous vous proposons des électrodes prédécoupées afin
de couvrir toute la plage de serrage de la machine sans

endommager le systeme de rotation.

L’électrode doit étre choisie en fonction du diametre exté-
rieur du tube a souder.

Electrodes pour SATFX-52

V3.2 - 03/2022

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

<

o du tube Référence électrode Référence électrode Longueur de I’électrode
01.6 02.4 (en mm)
06 -11,5mm SCE16-48 SCE24-48 48.0
11,5-18,5mm SCE16-44.5 SCE24-44.5 44.5
18,5 - 25,5 mm SCE16-41 SCE24-41 41.0
25,5-32,5 mm SCE16-37.5 SCE24-37.5 37.5
32,5 -39,5 mm SCE16-34 SCE24-34 34.0
39,5 - 46,5 mm SCE16-30.5 SCE24-30.5 30.5
46,5 - 52 mm SCE16-27 SCE24-27 27.0
SATFX-52 SATFX-76 SATFX-115
V Electrodes pour SATFX-76
o du tube Référence électrode Référence électrode Longueur de I’électrode
01.6 02.4 (en mm)
06 - 7,5 mm SCE16-62 SCE24-62 62.0
7,5-14,5mm SCE16-58.5 SCE24-58.5 58.5
14,5-21,5 mm SCE16-55 SCE24-55 55.0
21,5 -28,5 mm SCE16-51.5 SCE24-51.5 51.5
28,5 -35,5 mm SCE16-48 SCE24-48 48.0
35,5 -42,5 mm SCE16-44.5 SCE24-44.5 44.5
42,5 -49,5 mm SCE16-41 SCE24-41 41.0
49,5 - 56,5 mm SCE16-37.5 SCE24-37.5 37.5
56,5 - 63,5 mm SCE16-34 SCE24-34 34.0
63,5 - 70,5 mm SCE16-30.5 SCE24-30.5 30.5
70,5 -77 mm SCE16-27 SCE24-27 27.0
SATFX-52 SATFX-76 SATFX-115

www.axxair.com
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AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Electrodes pour SATFX-115

o du tube Référence électrode Référence électrode Longueur de I’électrode
1.6 02.4 (en mm)

12 -19,5 mm SCE16-76 SCE24-76 76.0
19,5 -26,5 mm SCE16-72.5 SCE24-72.5 72.5
26,5 -33,5 mm SCE16-69 SCE24-69 69.0
33,5-40,5 mm SCE16-65.5 SCE24-65.5 65.5
40,5 - 47,5 mm SCE16-62 SCE24-62 62.0
47,5 -54,5 mm SCE16-58.5 SCE24-58.5 58.5
54,5 -61,5mm SCE16-55 SCE24-55 55.0
61,5 - 68,5 mm SCE16-51.5 SCE24-51.5 51.5
68,5 - 75,5 mm SCE16-48 SCE24-48 48.0
75,5 - 82,5 mm SCE16-44.5 SCE24-44.5 44.5
82,5 -89,5 mm SCE16-41 SCE24-41 41.0
89,5 - 96,5 mm SCE16-37.5 SCE24-37.5 37.5
96,5 - 103,5 mm SCE16-34 SCE24-34 34.0
103,5 -110,5 mm SCE16-30.5 SCE24-30.5 30.5
110,5-115 mm SCE16-27 SCE24-27 27.0
SATFX-52 SATFX-76 SATFX-115

www.axxair.com




Coupe, dressage & soudage orbital < 3 mm d’épaisseur

la machine.

SSEDX : Porte électrode déporté
pour électrode de 91.6 et 2.4 mm.

La mise en ccuvre de cet acces-
soire réduit la plage d’utilisation de

Electrodes pour SATFX-52 (en cas d’utilisation de ’'accessoire SSEDX)

V3.2 - 03/2022

%
L%

o du tube Référence électrode 91.6 | Référence électrode 2.4 | Longueur de I’électrode
06 — 13 mm SCE16-27 SCE24-27 27.0 mm
09 - 16 mm SCE16-25.5 SCE24-25.5 25.5 mm
11 -18 mm SCE16-24.5 SCE24-24.5 24.5 mm
16 - 23 mm SCE16-22 SCE24-22 22.0 mm
18 - 25 mm SCE16-21 SCE24-21 21.0 mm
20 - 27 mm SCE16-20 SCE24-20 20.0 mm
22 - 29 mm SCE16-19 SCE24-19 19.0 mm
23 - 30 mm SCE16-18.5 SCE24-18.5 18.5 mm
24 - 31 mm SCE16-18 SCE24-18 18.0 mm
25 -32 mm SCE16-17.5 SCE24-17.5 17.5 mm
30 - 37 mm SCE16-15 SCE24-15 15.0 mm
36 - 43 mm SCE16-12 SCE24-12 12.0 mm
SATFX-52 SATFX-76 SATFX-115

Electrodes pour SATFX-76 (en cas d’utilisation de ’accessoire SSEDX)

<

o du tube Référence électrode 1.6 | Référence électrode 92.4 | Longueur de I’électrode
06 - 09 mm SCE16-41 SCE24-41 41.0 mm
09 - 16 mm SCE16-37.5 SCE24-37.5 37.5 mm
16 - 23 mm SCE16-34 SCE24-34 34.0 mm
23 - 30 mm SCE16-30.5 SCE24-30.5 30.5 mm
30 - 37 mm SCE16-27 SCE24-27 27.0 mm
33 -40 mm SCE16-25.5 SCE24-25.5 25.5 mm
35-42 mm SCE16-24.5 SCE24-24.5 24.5 mm
40 - 47 mm SCE16-22 SCE24-22 22.0 mm
42 - 49 mm SCE16-21 SCE24-21 21.0 mm
44- 51 mm SCE16-20 SCE24-20 20.0 mm

www.axxair.com
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Coupe, dressage & soudage orbital < 3 mm d’épaisseur
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Electrodes pour SATFX-76 (en cas d’utilisation de ’accessoire SSEDX)

o du tube Référence électrode 91.6 | Référence électrode 82.4 | Longueur de I’électrode
46 - 53 mm SCE16-19 SCE24-19 19.0 mm
47 - 54 mm SCE16-18.5 SCE24-18.5 18.5 mm
48 - 55 mm SCE16-18 SCE24-18 18.0 mm
49 - 56 mm SCE16-17.5 SCE24-17.5 17.5 mm
54 - 61 mm SCE16-15 SCE24-15 15.0 mm
60 - 67 mm SCE16-12 SCE24-12 12.0 mm
SATFX-52 SATFX-76 SATFX-115

Electrodes pour SATFX-115 (en cas d’utilisation de I'accessoire SSEDX)

<

o du tube Référence électrode 91.6 | Référence électrode 82.4 | Longueur de I’électrode
12 - 14 mm SCE16-58.5 SCE24-58.5 58.5 mm
14 - 21 mm SCE16-55 SCE24-55 55.0 mm
21 -28 mm SCE16-51.5 SCE24-51.5 51.5 mm
28 - 35 mm SCE16-48 SCE24-48 48.0 mm
35 -42 mm SCE16-44.5 SCE24-44.5 44.5 mm
42 - 49 mm SCE16-41 SCE24-41 41.0 mm
49 - 56 mm SCE16-37.5 SCE24-37.5 37.5 mm
56 - 63 mm SCE16-34 SCE24-34 34.0 mm
63 - 70 mm SCE16-30.5 SCE24-30.5 30.5 mm
70-77 mm SCE16-27 SCE24-27 27.0 mm
73 - 80 mm SCE16-25.5 SCE24-25.5 25.5 mm
75 - 82 mm SCE16-24.5 SCE24-24.5 24.5 mm
80 - 87 mm SCE16-22 SCE24-22 22.0 mm
82 - 89 mm SCE16-21 SCE24-21 21.0 mm
84 - 91 mm SCE16-20 SCE24-20 20.0 mm
86 - 93 mm SCE16-19 SCE24-19 19.0 mm
87- 94 mm SCE16-18.5 SCE24-18.5 18.5 mm
88 - 95 mm SCE16-18 SCE24-18 18.0 mm
89 - 96 mm SCE16-17.5 SCE24-17.5 17.5 mm
94 - 101 mm SCE16-15 SCE24-15 15.0 mm
100 - 107 mm SCE16-12 SCE24-12 12.0 mm
SATFX-52 SATFX-76 SATFX-115
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INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS




Coupe, dressage & soudage orbital < 3 mm d’épaisseur

SSEIX :

La mise en ceuvre de cet acces-
soire réduit la plage d’utilisation de
la machine.

Porte électrode incliné
pour électrode de 91.6 et 2.4 mm.

AXXAIR

V3.2 - 03/2022

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Electrodes pour SATFX-52 (en cas d’utilisation de ’'accessoire SSEIX)

%
L%

o du tube | g dutube | ¢ dutube | o dutube Référence Référence | Longueur de
0°incliné | 15° incliné | 30° incliné | 45° incliné | électrode ©1.6 | électrode ©62.4 | I'électrode
; ; ] a0l SCE16-27 SCE24-27 57
12,61 mm
773 -
; : : SCE16-25.5 | SCE24-255 | 255mm
14,73 mm
9.14 -
) ; ; SCE16-245 | SCE24-245 | 245mm
16,14 mm
12,68 -
; : : 10,68 mrm SCE16-22 SCE24-22 99 mm
6,00 - 14,00 -
; ; 1288 mm | 2100 mm SCE16-21 SCE24-21 21 mm
711- 15,50 -
; ; vatimm | 2220 mm SCE16-20 SCE24-20 20 mm
- - SE) - R SCE16-19 SCE24-19 19 mm
15,85 mm mm
9.71 - 17.63 -
; ; t671mm | 2465mm | SCE16-185 | SCE24-185 18,5 mm
6,00 - 10,58 - 18,33 -
; 1270mm | 17.88mm | 2535 mm SCE16-18 SCE24-18 18 mm
6,00 - 6,67 - 11,44 - 19,04 -
1250mm | 13,67mm RSN 2604mm | SCE16-17.5 | SCE24-17.5 17,5 mm
10,50 - 11,50 - 15,77 - 22,58 -
1750 mm | 1850 mm | 22,77mm | 29,58 mm SCE16-15 SCE24-15 15 mm
16,5 - 17,29 - 20,97 - 26,82 -
235mm | 2429mm | 27.97mm | 33,82 mm SCE16-12 SCE24-12 12 mm
SATFX-52 SATFX-76 SATFX-115

Pour application spéciale seulement - Hors gabarit machine standard

Pour application avec mors flasque seulement
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Coupe, dressage & Soudage orbital < 3 MM d’épaisseur V3.2 - 03/2022

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Electrodes pour SATFX-76 (en cas d’utilisation de I'accessoire SSEIX)

<

o du tube | o dutube | o dutube o du tube Référence Référence Longueur de
0° incliné | 15° incliné | 30° incliné | 45° incliné | électrode 1.6 | électrode 2.4 | I'électrode
. - - 16?é%3n-1m SCE16-41 SCE24-41 41 mm
; - ; 211,47’g?n_m SCE16-37.5 | SCE24-37.5 | 37,5mm
. i 1 36,,8899rr-1m 2;% o SCE16-34 SCE24-34 34 mm
102 . 126,éc;0rr-1m 1;’29’35;“ - 312,46,2(35?n-m SCE16-30.5 | SCE24-30.5 | 30,5 mm
o T Lo | o | somew | somer | v
23’35"; - 2; 52§3;nm 25,13"?1m-m 321757‘; - | sCE16-255 | SCE24-255 | 255mm
2; ‘an - 21’71’; 7m'm 3(2),33:2‘:n-m 48’3;’;?% SCE16-24.5 | SCE24-245 | 24,5mm
2 oo [ o | wmen | soma | am
2 [ || o | somon | somin | am
35’75’5m'm SE%gErsn_m 43?7’;?;n'm 43’16’2%6 SCE16-185 | SCE24-185 | 185mm
3623,95,5m - 3?,%8?% 42,546‘3‘%“ 53%5?% SCE16-17.5 | SCE24-17.5 | 17,5mm
4;1,05,5m-m 4;31,13,‘1131n-m 5‘?33?11_m 5?,08,4?‘:n_m SLlETe-lE SelEzalE LEluly
SATFX-52 SATFX-76 SATFX-115

Pour application spéciale seulement - Hors gabarit machine standard

Pour application avec mors flasque seulement
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Coupe, dressage & Soudage orbital < 3 MM d’épaisseur V3.2 - 03/2022

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Electrodes pour SATFX-115 (en cas d’utilisation de I'accessoire SSEIX)

<

o du tube | o dutube | o dutube o du tube Référence Référence Longueur de
0° incliné | 15° incliné | 30° incliné | 45° incliné | électrode ©1.6 | électrode 82.4 | I’électrode
- - - Qgﬂ’;?n'm SCE16-62 SCE24-62 62 mm
- - - nggfn'm SCE16-58.5 | SCE24-58.5 58,5 mm
. : 1;%151m'm 3$%g?n-m SCE16-55 SCE24-55 55 mm
- - 2;%? 7m'm 4f’3§?n'm SCE16-51.5 | SCE24-51.5 | 51,5mm
15,152 mm 151;,27’3%71 zé?éf‘in'm 42’%’2%'m SCE16-48 SCE24-48 48 mm
2;55?% zgfggfn'm Sg%?n'm 514,452?% SCE16-44.5 | SCE24-445 44,5 mm
205mm | 3208mm | a176mm | Segamm | SCE1S41 | SCE2441 | 4rmm
35%?@ 33,262?,{m 4;1,08’5 Zm'm 6.?% ?n'm SCE16-37.5 | SCE24-37.5 37,5 mm
sasmm | 458imm | sagomm | eosamm | SCE1SB4 | SCE244 | 34mm
s05mm | 5267mm | soSsmm | 7ieemm | SCE16:805 | SCE24305 | 305mm
sreomm | soaaem | saotmm | 7eesmm | SCE16-27 | SCE24-27 27 mm
63,35’?% 65,52’§?n-m 6:35,16"? 1m_m 7;,17’5? ?n-m SCE16-25.5 | SCE24-25.5 | 255mm
625,55; 5m-m 62,71’; 7m_m 73%2‘:% 8;,?;’;6m-m SCE16-24.5 | SCE24-245 | 245mm
675mm | co00mm | 746rmm | ssjomm | SCE122 | SCEe22 | z2mm
cosmm | 7083mm | 76d0mm | ssiimm | SCE1621 | SCEA21 | 21mm
SATFX-52 SATFX-76 SATFX-115

Pour application spéciale seulement - Hors gabarit machine standard

Pour application avec mors flasque seulement
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Coupe, dressage & Soudage orbital < 3 MM d’épaisseur V3.2 - 03/2022

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Electrodes pour SATFX-115 (en cas d’utilisation de 'accessoire SSEIX)

<

Pour application spéciale seulement - Hors gabarit machine standard

Pour application avec mors flasque seulement

www.axxair.com
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!
Lyt

o du tube | o dutube | o dutube o du tube Référence Référence Longueur de
0° incliné | 15° incliné | 30° incliné | 45° incliné | électrode ©1.6 | électrode 2.4 | I'électrode
76mm | 7286mm | 7648mm | eesamm | SCE1620 | SCE2420 | 20mm
7a5mm | 7agomm | 7087mm | eroamm | SCE1S79 | SCE2419 | tomm
7‘?’75"; - 756%?% sg%?n - 82’16’56‘; - | scEte-185 | SCE24-185 | 185mm
72%%% 777%3211'm 827,54’gfrsn-m gg%g?n’m SCE16-17.5 | SCE24-17.5 | 17,5mm
s75mm | 8adtmm | orgomm | orgamm | SCEVST2 | SCE22 | t2mm
SATFX-52 SATFX-76 SATFX-115
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