AIR 7.
PRODUCTS 2=
Gaz de procédé Maxx®
""" Ferromaxx® Plus ] M20ArHeC20/12

Ferromaxx®7 i)  M24ArC07/25
Ferromaxx® 15 m M24ArC015/2.5
Inomaxx®Plus N  MI2ArHeC35/2
Inomaxx® 2 JE1  MAIC2
nomaxx®TIG JEJ  RIATH2
Alumaxx®Plus il 13ArHe30

Sélecteur de gaz de procédé de soudage

Gaz de soudage standard

Argon Technique
M24ArCO7/3
M24ArCO15/2
M20ArC8
M20ArC12
M21ArC18
MI12ArC2.5
MI11ArCH3/1
M22Ar06
13ArHe20
13ArHe30
13HeAr25
R1ArH2
R1ArH5
NS5NH5

Ar

90% Ar /7% CO2 / 3% Oz (Prodarco 7)
82% Ar /15% CO2 / 3% O (Prodarco 15)
92% Ar / 8% CO:2 (Argaz 8)

88% Ar /12% CO2 (Argaz 12)

82% Ar /18% CO:2 (Argaz 18)

97.5% Ar / 2.5% CO2 (Propuls)

96% Ar /3% CO2 /1% H2 (Prodinox)
94% Ar / 6% O2 (Prodarc 6)

80% Ar / 20% He (Astec 20)

70% Ar / 30% He (Astec 30)

75% He / 25% Ar (Astec 75)

98% Ar / 2% Hz (Hytec 2)

95% Ar / 5% Hz (Hytec 5)

95% N2 / 5% Ha (Protec 5)

Les produits présentés dans le texte en vert sont disponibles dans des emballages standard de 200 bar et 300 bar, y compris notre cylindre Integra®.
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(1) Seulement pour aciers inox austenitiques (séries 300)
() Procédé de soudage automatisé
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