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Tipo L w H D volt Portata / Load / Portee / Harpyska /Tragkraft / Capacidad
motore mm mm mm mm BonbT U;1ul . R Kg/kr
Horizontal Kg /ropuzonT.kr/Kg Vertical Kg/BepTuk. kr
DC 1700 600 620 300 220 0,6-6,0 100 50 53
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DESCRIZIONE

Portata massima 100 kg, inclinazione manuale. Braccio porta torcia
con svincolo pneumatico 50 mm. Contropunta ad azionamento
pneumatico, corsa 25 mm. Distanza utile tra tavola e contropunta:
850 mm. Regolazione braccio in altezza: 250 mm. PLC gestisce
ciclo automatico con sormonto regolabile e innesco saldatrice, ritardo
partenza tavola, crater filler e schermatura HF.

DESCRIPTION

Max load 100 kg, manual tilt. Torch holder with pneumatic stroke 50
mm. Pneumatic tailstock, 25 mm stroke. Working length between table
and tailstock: 850 mm. Height arm adjustment: 250 mm.

PLC control for automatic cycle with adjustable over-weld, welding
power source start, delayed table start,

crater filler and HF shielding.

OMMCAHE

CeapouHbIn BpaLLaTerb, pyyHad HacTpoMKa yrna HakrnoHa, Makc.
BO3MOxHaA rpysonoabemrocTb 100 kr. PyuHon mepxatens ¢
nHeBmaTuyeckum rnepemettieHnem 50 M.

[lHeBmaTnueckan sagHAA babka, xod 25 mMm.

Ocbdhek TUBHOE pacCTOAHME MeX Ay MOBOPOTHBIM CTOMOM U PyUHOU
nepxatenon: 850 mm

Perynuposanve nepxatenb ropenku no soicote: 250 mm. PLC ona
KOHTPOMA: aBTOMaTUUecKoe yrpasreHue AnA 3arnycka BpaLLeHus
1 cBapKw, mpunaraeman yHKUWUA NPeKpbITUA LUBOB, OyHKLMA OA
3a0epXK BpallleHuA nnaHwanbbl, hyHKLMA 3aBapku KpaTepa,
3awmTa ot HF.

DESCRIPTION

Portée max 100 kg, inclinaison manuelle. Bras porte torch avec course
pneumatique 50 mm. Contrepointe avec course pneumatique 25

mm. Longueur utile entre plateau et contre-pointe: 850 mm. Réglage
hauteur bras: 250 mm. Automate gestion cycle automatique avec
recouvrement réglable et commande simultanée du poste, retard au
démarrage, evanouissement d’arc et protection HF.

BESCHREIBUNG

Max. Tragfaehigkeit 100 kg, manuelle Kippung. Brennerarm mit
pneumatischem Gelenk 50 mm. Pneumatischer Reitstock mit 25mm
Fahrweg.

Arbeitslaenge zwischen dem Reitstock und dem Drehteller: 850mm.
Regulierung der Hoehe des Brennerarmes. 250mm.
Mehrfunktionssteuerung mit Nahtueberlappung und automatischer
Rueckkehr zum Nullpunkt, Fusspedal, Programmierbare Steuerung
(PLC) mit Regelung fur Startverzoegerung, Kraterfueller-vorrichtung,
Hochfrequenzabschirmung.

DESCRIPCION

Capacidad maxima 100 kg, inclinacion manual. Brazo porta soplete,
con movimiento neumatico 50 mm. Contrapunto de accionamento
neumatico, movimiento 25 mm.

Carrera Util entre plato y contrapunto: 850 mm. Regulacion altura
brazo: 250 mm. PLC con gestion de: ciclo automatico con solape
regulable y circuito cebado soldadura, retardo arranque mesa, relleno
de crater, proteccion alta frecuencia.
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DESCRIZIONE

Portata massima 100 kg, inclinazione manuale e foro passante diam.
50 mm. Braccio porta torcia con svincolo pneumatico 50 mm.
Contropunta ad azionamento pneumatico, corsa 25 mm. Distanza utile
tra tavola e contropunta: 850 mm. Regolazione braccio in altezza: 250
mm. PLC gestisce ciclo automatico con sormonto regolabile e innesco
saldatrice, ritardo partenza tavola, crater filler e schermatura HF

DESCRIPTION

Max load 100 kg, manual tilt and 50 mm diam. hollow center. Torch
holder with pneumatic stroke 50 mm. Pneumatic tailstock, 25 mm
stroke. Working length between table and tailstock: 850 mm. Height
arm adjustment: 250 mm.

PLC control for automatic cycle with adjustable over-weld, welding
power source start, delayed table start,

crater filler and HF shielding.

ONCAHVE

CBapouHbIn BpaLLaTenb, pyUHaA HacTpouka yrna HakmoHa,

Makc. BodMoxHadA rpysonoabemHoctsb 100 kr, oTBepcTre mo
LeHTpy nraHwawbbl anametpom 50 Mm. PyuHon aepxatenb ¢
nHeBmaTuyeckum repemeltieHnem 50 M.

[lHeBMaTnueckaa saaHAA babka, xoa 25 mMm.

Odbdhek TUBHOE pacCTOAHME MeX Ay NMOBOPOTHBIM CTOMOM U PyYHOM
nepxatenon: 850 mm

PerynuposaHue pepxatenb ropenku no ebicote: 250 mm. PLC ona
KOHTPOMA: aBTOMaTNYeCKoe yrpasreHne AnA 3arnycka BpaLLeHua
1 cBapkw, mpunaraeman dyHKLUA NMPeKpbITA LIBOB, yHKLMA ONA
3a4epXKu BpallleHua nnaHLwanbbl, yHKUMA 3aBapky KpaTepa,
3awmTa ot HF.

DESCRIPTION

Portée max 100 kg, inclinaison manuelle et trou centrale diam. 50 mm.
Bras porte torch avec course pneumatique 50 mm.

Contrepointe avec course pneumatique 25 mm. Longueur utile entre
plateau et contre-pointe: 850 mm. Réglage hauteur bras: 250 mm.
Automate gestion cycle automatique avec recouvrement réglable et
commande simultanée du poste, retard au démarrage, evanouissement
d'arc et protection HF.

BESCHREIBUNG

Max. Tragfaehigkeit 100 kg, manuelle Kippung und Hohlwelle mit
50mm Durchmesser. Brennerarm mit pneumatischem Gelenk 50 mm.
Pneumatischer Reitstock mit 25mm Fahrweg.

Arbeitslaenge zwischen dem Reitstock und dem Drehteller: 850mm.
Regulierung der Hoehe des Brennerarmes. 250mm.
Mehrfunktionssteuerung mit Nahtueberlappung und automatischer
Rueckkehr zum Nullpunkt, Fusspedal, Programmierbare Steuerung
(PLC) mit Regelung fur Startverzoegerung, Kraterfueller-vorrichtung,
Hochfrequenzabschirmung.

DESCRIPCION

Capacidad maxima 100 kg, inclinacion manual y agujero de paso diam.
50 mm. Brazo porta soplete, con movimiento neumatico 50 mm.
Contrapunto de accionamento neumatico, movimiento 25 mm.
Carrera Util entre plato y contrapunto: 850 mm. Regulacion altura
brazo: 250 mm. PLC con gestion de: ciclo automatico con solape
regulable y circuito cebado soldadura, retardo arranque mesa, relleno
de crater, proteccion alta frecuencia.
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Posizionatori a tornio per saldatura
Welding lathes

BpawiaTenun ana ceapkm KonbL,eBbIX LLUBOB
Positionneurs a tour
Rundnahtschweissvorrichtung
Posicionadores de torno

Dati / Data / Mopenn / D1 S 0 D2 F L H W
Donnes / Daten /Datos = mm mm kg mm Kg rpm mm mm mm volt volt LxWxH2 Kg
STL 5001 900 @ 0-500 200 @ 400 100 @ 0,6-6,0 1800 @ 1400 420 @ 3x400 24 1500x420x400 416
STL 1000 | 900 @ 0-1000 200 @ 400 100 @ 0,6-6,0 2300 @ 1400 420 3x400 24  2000x420x1400 @ 438
STL 1500 | 900 @ 0-1500 200 @ 400 100 @ 0,6-6,0 2800 @ 1400 420 3x400 24  2500x420x1400 @ 459
STL 2000 | 900 0-2000 200 @400 100 @ 0,6-6,0 3300 @ 1400 420 3x400 24  3000x420x1400 @ 485
STL 2500 | 900 0-2500 200 @ 400 100 0,6-6,0 3800 @ 1400 420 3x400 24  3500x420x1400 518
STL 3000 | 900 0-3000 200 @ 400 100 0,6-6,0 4300 1400 420 3x400 24 @ 4000x420x1400 610
STL 4000 | 900 @ 0-4000 200 @ 400 100 0,6-6,0 5300 1400 420 3x400 24 5000x420x1400 @ 725
I: INVERTER
| due bracci portatorcia sono disponibili solo come optional La velocita di saldatura & in funzione del processo
The two torch holders in the picture are available on request only Welding speed according to welding process
[Ba nepxaTena ropenku, Kak Ha prcyHke, MoryT bbiTb nprnobpeTeHb! ToMbKO Mo 3anpocy [lnanasoH ckopocTeli cBapky 3aBUCUT OT MPOLLECca CBapKu
Les deux bras porte-torche sont un option seulement La vitesse de soudage dépend du procédé de soudage
Die abgebildeten Brennerhalterung sind nur als Zusatzausstattung erhaltlich Die Schweissgeschwindigkeit ist vom Prozess abhangig

Los dos brazos porta-antorcha estan disponibles sdlo como opcién La velocidad de soldadura depende del proceso de soldadura



DESCRIZIONE

Posizionatori a tornio per lunghezze da 500 a 4000 mm e diametro
ruotabile max 900 mm. Basamento e guide in acciaio. Contropunta

ad azionamento pneumatico. Tavola azionata da motore a corrente
alternata, con inverter (1) con riduttore. Impianto elettrico secondo
norme CEI EN-60204-1. Gli impianti sono forniti completi di quadro
elettrico a bordo macchina, alimentazione trifase 400 V, riduttore, sul
quadro sono collocati tutti i comandi per la gestione del funzionamento
sia in manuale che in automatico. L’ impianto & completo di circuito
start saldatrice, finecorsa 360°, sormonto regolabile.

DESCRIPTION

Welding lathes for 500 to 4000 mm length and maximum turning
diameter 900 mm. Steel frame and tracks. Pneumatically operated
tail stock. Table driven by AC motor, with inverter (1) and gearbox.
Electric system complying with CEl EN-60204-1. Machines are
supplied complete with electric control panel, power triple-phase 400
V, gearbox, all the controls for both manual or automatic working are
on the panel. Machines are also complete with start circuit of welding
machine, limit switch 360°, adjustable over- welding.

OMUCAHVE

Bpaliatenb ana nagenua anuHHon ot 500 oo 4000 mm ¢
BO3MOXHbIM AnameTpoMm caprsaembix uagenuin ot 900 mm.
CranbHaA pama v HampasnAtoLLadA, NMHeBMaTUJYeckan 3anHAA babka,
anekTpoasuratens ¢ nHsepTepom (1) n peoykTopom. AnekTprueckan
cxema cooTBeTcTByeT ctaHgapTy CEI EN-60204-1.

YcTpolicTBa MOCTABMNAKTCA B KOMAMEKTE C 3MeK TPOHHbLIM

nynbToM ynpasneHuem. BpalieHue ocylectsrnAeTcA TpexdasHbiM
anekTpoasuratenem c Hanpaxexnem 400 V, BoamMoxHocTb
YMpaBMeHA NPOLLECCOM CBapKy BPYUHYH UM aBTOMATWYECKN.
YcTpolicTea cHabXeHbl Myckom npoLiecca CBapkul Mo LUKy,
KOHLIEBbIM BblkntouaTenem Ha 380°n dyHKLVen nepekpbITUA LLBOB.

DESCRIPTION

Positionneurs a tour pour des longueurs de 500 a 4000 mm et
diameétres de maximum 900 mm. Embase et glissieres en acier.
Contre-pointe a actionnement pneumatique. Avec réducteur. Installation
électrique conforme aux normes CEl EN-60204-1.

Panneau de controle triphasé 400 V avec gestion des controles en
manuel et en automatique, y compris commande simultanée du poste,
recouvrement et retour a zéro.

BESCHREIBUNG

RundnahtschweiBvorrichtung fur Langen von 500 bis 4.000 mm und
Durchmesser 900 mm. Unterbau und Fiihrungen aus Stahl. Reitstock
mit pneumatischer Betatigung. Tisch angetrieben von AC-Elektromotor
und Inverter (1) mit Untersetzung. Elektrische Anlage nach Norm CEl
EN-60204-1.

Unterbau und Fuehrungen aus Stahl. Reitstock mit pneumatischer
Betatigung. mit Untersetzung. Lieferung mit einem elektrischen
Steuerung (dreiphasig, 400 V). Aus moglich. Startzyklus der
SchweiBmaschine (Limit Switch 360°). Nahtuberlappung einstellbar.

DESCRIPCION

Posicionadores de torno para longitudes de 500 a 4000 mm y
diametros 900 mm. Bancada y correderas en acero. Contrapunto de
accionamiento neumatico. Mesa accionada por motor de corriente
alterna, con inverter (1) con reductor. Instalacion eléctrica conforme a
las normas CEI EN-60204-1.

Las maquinas de suministran completas con cuadro eléctrico
incorporado, alimentacion trifasica 400 V, y reductor. En el cuadro
se hallan todos los mandos para la gestion del funcionamiento, tanto
manual como automatico. La maquina esta equipada con circuito
arranque soldadura, fin de carrera 360° y solape regulable.

Guida laterale con carrello manuale per braccio BPT

Side guide with manual car for BPT torch arm

STL

T-AL
. CsapouHas banka ¢ pyuHbIM nepemeLeHmem noaxoauTt ana gepxarena BPT
CARRELLO Seitliche Fuehrung mit manuellem Fahrwagen fuer Brennerarm (BPT)
Guide laterale avec chariot manuel pour porte torche BPT
Guia lateral con carro manual para brazo BPT
ACCESSORI / ACCESSORIES / OMOSTHUTENbHLIE NPUHALNEXHOCTW / OPTIONS / ZUBEHOR / ACCESORIOS
Art. Descrizione / Description /Onucanue / Beschreibung / Descripcion
STL/TMVE Pulsantiera marcia arresto, con cavo mt. 5 / Remote control unit with 5 mt cable / MynbT ynpaenexua c kabenem gnuHon 5 m
/ Contrdle a diastance avec cable 5 mt / Handfernregler mit 5 m Kabel / Botonera con cable 5 mt
Pedale (marcia — arresto) con cavo mt. 5 / Single pedal control (start-stop) and 5 mt. cable / Megans (cTapT — cTon) ¢
STL/PMA kabenem anuHou 5 m / Pédale marche/arret avec cable mt. 5 / Fusspedal mit Start-Stop-Funktion und 5 m Kabel / Pedal
(marcha — parada) con cable 5mt
Braccio portatorcia pneumatico per processo MIG/TIG, idoneo per i modelli STL / Pneumatic torch arm for MIG/TIG welding
BPT 300 AUT suitable for STL models /lMHeBmaTnueckun pepxatens ropenku ana MIG/TIG, ana mogenen STL / Bras porte torche pneuma-

STL tique pour MIG/TIG pour les modeles STL / Pneumatischer Brennerhalter zum MIG/WIG SchweiBen fiir die Modelle STL / Brazo
portasoplete neumatico para proceso MIG/TIG. Apto para los modelos STL

STL SUPPORTO | Supporto pezzo a “V” manuale / Manual V-shaped support / “V"obpasHan onopa ¢ pyuHoi perynuposkoi / Support a “V” Ma-

PEZZ0 nuel / manuelle einstellbarer V-Support / Soporte pieza a “V” manual
Slitta a croce con regolazione manuale, corsa 50x50 mm / Cross slide with manual adjustment, stroke 50x50 mm
SML 50X50 [ByxoceBon cynnopT ¢ pyuHbIM perynuposaHuem, ¢ xonom 50x50 mm / Glissiére croisée avec réglage manuelle, corse 50x50

mm Kreuz- Brennerverstellung, Regulierung manuell / Carros en cruz con regulacion manual,
carrera 50x50 mm
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AUTOMA 2000 srl
Via della Albicocche, 30
47522 CESENA (FC) ITALY
Tel. +39 0547 313347
info@automa2000.com
www.automa2000.com

massimiliano.venturi@automa2000.com
(Presidente)

luciano.sintuzzi®automa2000.com

(CEO)

andrea.piraccini@utoma2000.com
(Responsabile automazione e robotica)

gabriele.amadori@automa2000.com
(Responsabile tecnico commerciale)




